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® Rolle und Verfahren zu ihrer Herstellung 
© Rolle, bei dor ein Einlegeteil, insbesondere ein Walzla- 
ger (1), an seinem AuGenumfang rnit einem Rollenkorper 
(2) aus polymerem Werkstoff umspritzt 1st, welcher Rol- 
lenkorper (2) aus einem aufceren, hohlzylindrischen Lauf- 
mantel (3), einer dazu konzentrischen, in dessen Innerem 
angeordneten Nabe (4) sowie einer Nabe (4) und Lauf- 
mantel (3) verbindenden, sich im wesentlichen radial er- 
streckenden Scheibe (5) besteht, wobei im Seitenbereich 
des Rollenkorpers wenigstens eine Abtrennflache (8) ei- 
nes Angusses vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich von jeder Abtrennflache (8) eines Angusses ein 
mit dem Rollenkorper (2) verbundener Fullkanal (9) bis 
zur Scheibe (5) erstreckt, 

dafc der Fullkanal (9) an einer axialen Seitenflache der 
Scheibe <5) ausgebildet ist, 

und daB die Abmessungen des Fullkanales (9) in axialer 
Richtung, ausgehend von der Scheibe (5), auf zwei Drittel 
der Lange der Nabe (4) zwischen Scheibe (5) und axialer 
Stirnflache und 

in radialer Richtung auf zwei Drittel der Hohe der Scheibe 
(5) zwischen Nabe (4) und Laufmantel (3) begrenzt sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifTt eine Rolle, bei der ein Einle- 
geteil, insbesondere ein Walzlager, an seinem Aufienum- 
f ang mit einem RoUenkorper aus polymerem Werkstoff ura- 
spntzt ist, welcher RoUenkorper aus einem auBeren, hohlzy- 
Undrischen Laufmantel, einer dazu konzentrischen, in des- 
sen Innerem angeordneten Nabe sowie einer Nabe und 
Laufmantel verbindenden, sich im wesenthchen radial er- 
streckenden Scheibe besteht, wobei im Seitenbereich des 
RoUcnkorpcrs wcnigstcns cine Abtrennflache cincs AnguB* 
vorgesehen ist. 

[0002] Aus der DE-OS 33 39 355 ist eine derartige Rolle 
bekannt, die in SpritzguBtechnik mittels des sogenannten 
SchirmanguB hergestellt ist. Der Schirrn ist so angeordnet, 
daB die Abtrennflache des Anguli" im Bereich der auBeren 
Mantelflache der Nabe liegt: Bei entsprechender Gestaltung 
des Formwerkzeuges bringt dies den Vorteil, daB gleichzei- 
tig mit dem Offhen des Formwerkzeugs der Schirm abge- 
trennt wird und, da die Abtrennflache in einem fur die Funk- 
tion der Rolle unwesentlichen leil liegt, eine Nachbearbei- 
tung der Abtrennflache entfaUt. Diesern Vorteil steht der 
Nachteil der Anspritzung an einem extremen Ende der Form 
entgegen, was mit einem asymmetrischen Formfullungsver- 
haltcn verbunden ist. Bcdingt durch untcrschicdlichc Qucr- 
schnitte von Nabe, Scheibe und Laufmantel bilden sich bei 
dieser Anordnung des AnguBpunktes Teilstrome aus, deren 
ZusammenfluB zur Bildung von Materialschwachstellen im 
Bauteil fuhrt. 

[0003] In der DE-OS 33 39 356 ist eine ahnliche Rolle of- 
fenbart, bei der zusatzlich seitUch an der Scheibe angeord- 
nete, Laufmantel und Nabe verbindende Verstarkungsrippen 
vorgesehen sind. Der AnguB erfolgt ebenfalls ausgehend 
von der Stirnflache der Nabe. Durch die Verstarkungsrippen 
entstehen zusatzliche Teilstrome. Um die. Auswirkung der 
beim Zusammentreffen der Teilstrome entstehenden Bin- 
denahte, an denen naturgemaB eine geringere Festigkeit als 
im ubrigen Bauteil vorliegt, zu minimieren, ist in der DE- 
OS 33 39 356 vorgcschlagcn, die Stromungsqucrschnittc so 
zu dimensionieren, daB die Teilstrome ausschlieBlich im Be- 
reich der Verstarkungsrippen zusammenflieBen. Die schadli- 
che Wirkung der Bindenahte auf die Bauteilfestigkeit ist da- 
mit zwar reduziert, die Entstehung von Bindenahten selbst 
jedoch nicht verhindert. 

[0004] Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine Rolle so zu 
gestalten, daB im fertigen Bauteil herstellungsbedingte Ma- 
terialschwachstellen weitgehend vermieden sind. 
[0005] Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Durch diesen Ftillkanal 
wird erreicht, daB wahrend des Spritzvorganges der Kunst- : 
stoffstrom zunachst in den zentralen Bereich der Rolle, 
narnlich die Scheibe geleitet und dort erst in Teilstrome auf- 
gctcilt wird, die dann von "inncn nach auBcn" den Bereich 
von Nabe und Laufmantel ausfullen. Bei einem derartigen 
sy rnmetrischen FiiUverhalten sind die Teilstrome so geleitet, f 
daB sie nicht im Laufmantel aufeinander treffen, mithin die 
Entstehung von Bindenahten verhindert ist 
[0006] Eine bevorzugte Ausfuhrungsforrn der Erfindung 
sieht vor, daB am Umfang verteilt mehrere Abtrennflachen 
des Angusses vorgesehen sind. Jede dieser Abtrennflachen c 
des Angusses ist jeweils mit einem einzelnen, sich im we- 
sentlichen axial erstreckenden Fullkanal an die Scheibe an- 
gebunden. 

[0007] Eine hinsichtlich der Gestaltung des Formwerk- 
zeugs giinstige Ausfiihrungsvariante sieht vor, daB bei meh- 6 
reren am Umfang verteilten Abtrennflachen die einzelnen 
Fiillkanale zu einem gemeinsamen Fullkanal in Form einer 
Umfangswulst verbunden sind. Diese Umfangswulst ist an 
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der axialen Settenflache der Scheibe angeordnet. In einer an- 
deren Ausfuhrung ist diese Umfangswulst im Obergangsbe- 
reich Scheibe/Nabe vorgesehen, wobei zusatzlich, zur Ver- 
besserung des Fiillverhaltens, ausgehend von jeder Abtrenn- 
5 flache radiale, als partieUe Verdickungen der Scheibe ausge- 
bildete Hilfskanale vorgesehen sind. 

[0008] Eine AusfUhrungsvariante der Rolle ist so ausge- 
bildet, dafl wenigstens an einer axialen Seite der Scheibe 
sich radial von der Nabe bis zum Laufinantel erstreckende 
10 Verstarkungsrippen vorgesehen sind. Bei einer derartigen 
. RoUcnausfuhrung sind die Abtrennflachen bevorzugt zwi- 
schen benachbarten Rippen angeordnet. Auf diese Weise 
wird erreicht, daB auch die Rippen von innen nach auBen im 
selben MaB wie die Nabe und der Laufmantel befullt wer- 
15 den, so daB auch hier keine Bindenahte entstehen. In mit 
Rippen versehenen Ausfuhrungsformen der erfinduhgsge- 
maBen Rolie ist es dabei sowohl moglich die Fiillkanale als 
einzelne Kanale als auch in Form einer Umfangswulst aus- 
zubilden. 

20 [0009] Im Gegensatz zu der Anordnung rnehrerer Ab- 
trennflachen am Umfang mit einzelnen FUllkanalen entsteht 
bei der Herstellung der Rolle mittels SchirmanguB eine ein- 
zige sich iiber den ganzen Umfang erstreckende Abtrennfla- 
che. In diesern Fall ist der Fullkanal auf jeden Fall als Um- 
25 fangswulst ausgcbildct. 

[0010] In alien vorstehenden Ausfuhrungsformen sind die 
Abmessungen des Fullkanales in axialer Richtung ausge- 
hend von der Scheibe auf zwei Drittel der Lange der Nabe 
und zwischen Scheibe und axialer Stirnflache und in radialer 
30 Richtung auf zwei Drittel der Hone der Scheibe zwischen 
Nabe und Laufmantel begrenzt. 

[0011] Hinsichtlich der Anordnung der Abtrennflache am 
Fullkanal bestehen rein kunststofftechnische Einschrankun- 
gen. Es ist sowohl moglich, einen rein axialen AnguB, das 
35 heiBt an der axialen Stirnflache des Fullkanales, vorzusehen, 
als auch den AnguB radial von auBen nach innen, also an der 
Mantelflache des Fullkanales anzuordnen. 
[0012] Die Erfindung wird im folgenden anhand einiger 
Ausfuhrungsbcispiclc crlautcrt: Es zeigen: 
40 [0013] Fig, 3 bis 8 Querschnitte und Teilansichten von 
Rollen mit als Umfangswulst ausgebildetem Fullkanal. 
[0014] Die Fig. 3 zeigt den Querschnitt einer erfindungs- 
gemaBen Rolle bei der ein Walzlager 1 an seinem AuBen- 
umfang mit einem RoUenkorper 2 aus polymerem Werkstoff 
15 umspritzt ist. Der RoUenkorper 2 besteht aus einem auBeren, 
hohlzylindrischen Laufmantel 3, einer darin angeordneten] 
konzentrischen Nabe 4 und einer die Nabe 4 und den Lauf- 
mantel 3 verbindenden, sich im wesentlichen radial erstrek- 
kenden Scheibe 5. Der AnguBkanal 7 im nicht dargestellten 
>0 Formwerkzeug ist in gestrichelten Linien skizziert In die- 
sern Ausfuhrungsbeispiel sind am Umfang verteilt mehrere 
AnguBstellen vorgesehen. Beim Ofmen des Formwerkzeugs 
wcrden die AnguBkanalc 7 vom RoUenkorper 2 getrennt, es 
bleiben dann Abtrennflachen 8 am RoUenkorper stehen. 
5 Zwischen diesen Abtrennflachen 8 und der Scheibe 5 ist ein 
axialer Fullkanal 9 vorgesehen. 

[0015] Der FuUkanal 9 ist als Umfangswulst an einer 
axialen Seitenflache der Scheibe 5 ausgebiidet Es sind meh- 
rere am Umfang verteilte Abtrennflachen 8 vorgesehen. Das 
0 hier besonders gunstig ausgebUdete symmetrische FuUver- 
halten wahrend des GieBens ist wiederum durch Pfeile ange- 
deutet. Zur weiteren Verbesserung des FuUverhaltens ist die 
RoUe synuxieUisch zur Scheibe 5 ausgefuhrt, so daB auch an 
der axialen Seite der Scheibe 5, an der kein AnguB erfolgt, 
5 eine ausgleichende Umfangswulst 11 vorgesehen ist. 

[0016] Die Fig. 5 und 6 zeigen eine weitere Ausfuhrungs- 
variante einer erfindungsgemaBen RoUe ahnlichen Grund- 
aufbaus wie die Ausfuhrung nach den Fig. 3 und 4. Bei an 
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mehreren am Umfang verteiiten Abtrennflachen 8 ist der 
Fiillkanal 9 als Umfangswulst im Bereich des ttberganges 
der Scheibe 5 zur Nabe 4 ausgebiidet Zur Verbesserung des 
Fullverhaltens sind ausgehend von jeder Abtrennflache 8 ra- 
diate, als Verdickungen der Scheibe 5 ausgebildete Hilfska- 
nale 12 vorgesehen. 

[0017] Die Fig. 7 und 8 zeigen eine AusfUhrurigsvariante 
der Erfindung, bei der der AnguBkanal 7 nicht abgerissen, 
sondem abgeschert wird. Zu diesem Zweck ist das Form- 
werkzeug so ausgebiidet, daB der AnguB radial von auBen 
nach inncn an der auBeren Mantclflachc 13 des als Um- 
fangswulst ausgebildeten Fullkanals 9 erfolgt. Die Abtrenn- 
flache 8 ist demzufolge an der auBeren Mantelflache des 
Fullkanals 9 angeordnet. 

Patentanspriiche 



10 



15 



1. Rolle, bei der ein Einlegeteil, insbesondere ein 
Walzlager (1), an seinem AuBenumfang mit einem 
Rollenkorper (2) aus polymerem Werkstoff umspritzt 20 
ist, welcher Rollenkorper (2) aus einem auBeren, hohl- 
zylindrischen Laufmantel (3), einer dazu konzentri- 
schen, in dessen Innerem angeordneten Nabe (4) sowie 
einer Nabe (4) und Laufmantel (3) verbindenden, sich 
im wcscntlichcn radial crstrcckcndcn Scheibe (5) be- 25 
stent, wobei im Seitenbereich des Rollenkorpers we- 
nigstens eine Abtrennflache (8) eines Angusses vorge- 
sehen ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich von jeder Abtrennflache (8) eines Angusses 
ein mit dem Rollenkorper (2) verbundener Fiillkanal 30 
(9) bis zur Scheibe (5) erstreckt, 

daB der Fiillkanal (9) an einer axialen Seitenflache der 
Scheibe (5) ausgebiidet ist, 

und daB die Abmessungen des Fiillkanales (9) in 
axialer Richtung, ausgehend von der Scheibe (5), auf 35 
zwei Drittel der Lange der Nabe (4) zwischen Scheibe 
(5) und axialer Stimflache und 

in radialer Richtung auf zwei Drittel der Hohe der 
Scheibe (5) zwischen Nabe (4) und Laufmantel (3) bc- 
grenzt sind. 40 

2. Rolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB am Umfang des Rollenkorpers (2) verteilt mehrere 
Abtrennflachen (8) vorgesehen sind von denen sich 
einzelne Fulikanale (9) zur Scheibe (5) erstrecken. 

3. Rolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 45 
daB am Umfang des Rollenkorpers (2) verteilt mehrere 
Abtrennflachen (8) vorgesehen sind, von denen sich ein 
gemeinsamer, als Umfangswulst ausgebildeter Fiillka- 
nal (9) zur Scheibe (5) erstreckt. 

4. Rolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine sich uber den Umfang des Rollenkorpers (2) 
erstreckende Abtrennflache (8) eines SchirmanguB 
vorgesehen ist, von der sich cin als Umfangswulst aus- 
gebildeter Fiillkanal (9) zur Scheibe (5) erstreckt. 

5. Rolle nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fulikanale (9) durch sich axial erstreckende 
Verdickungen der Nabe (4) gebildet sind. 

6. Rolle nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der als Umfangswulst ausgebildete Fiill- 
kanal (9) als Verdickung der Nabe im Bereich des 60 
Uberganges von Nabe (4) und Scheibe (5) ausgebiidet 
ist. 

7. Rolle nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der als Umfangswulst ausgebildete Fiill- 
kanal (9) als axiale Verdickung der Scheibe (5) ausge- 65 
bildetist 

8. Rolle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei mehreren am Umfang verteiiten Abtrennfla- 
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chen (8) ausgehend von jeder Abtrennflache (8) ein als 
sich radial erstreckende Verdickung der Scheibe ausge- 
bildeter Hilfskanal (12) zum Laufmantel (3) erstreckt. 

9. Rolle nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rollenkorper symmetrisch zur 
Scheibe ausgebiidet ist. 

10. Rolle nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei seitlich an der Scheibe ange- 
ordneten, sich radial zwischen Nabe und Laufmantel 
erstreckenden Verstarkungsrippen die Abtrennflachen 
jewcils zwischen benachbarten Verstarkungsrippen 
vorgesehen sind. 
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